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SEOW KILKA
0 PILE TARCZIOWE)

W ofercie handlowej obecne
sa pilarki tarczowe o réznych mo-
cach. Modele mate 400 - 450W na-
daja sig¢ do drobnych prac w miek-
kim drewnie. Gieboko$¢ ciecia do
ok. 40mm. Pilarki o mocy 500 - 900W
sa wystarczajace do wiekszosci do-
mowych zastosowan. Tna na giebo-
kos¢ ok. 5bmm. Modele o mocach

A DROBNE KAWALKI

przed kurzem i wiérami powstaja-
cymi w czasie pracy. Zapewnieniu
bezpieczenstwa pracy i ochronie
zebow tnacych stuzy specjalna
oslona - najczesciej dwuczesciowa.
Fragment nieruchomy ostania
brzeszczot od géry. Dolny, zamoco-
wany jest wahadiowo w taki spo-
sOb, ze na czas ciecia odslania
brzeszczot. Po zakonczeniu obrébki
sprezyna powoduje zamkniecie
oslony.

Zestawienie przykladowych rodzajow tarcz tnacych

SEOW KILKA
0 WYRZYNARCE

Wyrzynarke wymyslila i jako
pierwsza wyprodukowata firma
Bosch. W narzedziu ruch obroto-
wy silnika zamieniany jest na
ruch posuwisto-zwrotny brzesz-
czotu tnacego. Poniewaz ostrze ma
niewielka szerokos$¢ i jest zamoco-
wane tylko na jednym koncu, mozli-
we jest wykonywanie najbardziej
skomplikowanych cie¢ w réznych
materiatach - takze w profilach za-

Jarostaw Baranski

Pita Zeby llos¢ zebow Zastosowanie

Typ A Trapezowo - pfaskie, z weglikow spiekanych Duza Uniwersalne, do dokfadnych cie¢ w réznych materiatach:
ptyty widrowe, pleksiglas, metale niezelazne, aluminium

Typ B Naprzemian skosne, z weglikow spiekanych Duza Uniwersalne, w drewnie migkkim i twardym, materiaty fornirowane lub pokryte
natryskowo. Wysoka jako$¢ obrobki przy dopasowywaniu i przycinaniu.

Typ C Naprzemian skosne, z weglikow spiekanych Srednia Przecinanie i dopasowywanie elementow z drewna twardego i miekkiego

Typ D Ptaskie, z weglikow spiekanych Mata Szybkie ciecia zgrubne, dzielace w drewnie litym i materiatach ptytowych

Typ E Tréjkatne, pochylone Duza Cigcia doktadne w drewnie migkkim

Typ F Duze tzw szwedzkie Mata Ciecie zgrubne w drewnie migkkim

900 - 1400W pozwalajg obrabia¢
wiekszos¢ elementéw drewnianych
potrzebnych np. do budowy domku
na dzialce. Wada jest spory ciezar
calego urzadzenia. Pilarki o mo-
cach 1600W i wiekszych sg prak-
tycznie dla majsterkowiczéw ama-
toréw nieprzydatne.

Tarcza tnaca napedzana jest
w sposob bezposredni przez silnik
elektryczny. Calo$¢ umieszczona
jest w wieloczesciowej obudowie.
Elementy ostaniajace silnik siuza
poprawie jego chiodzenia, stano-
wigc jednoczesnie zabezpieczenie

Pily tarczowe wyposazone
sa w tzw. stope. Jest to prostokatny
pas blachy lub tworzywa sztuczne-
go z wycieciem na tarcze tnaca.
Stopa umozliwia swobodne przesu-
wanie sie narzedzia po powierzchni
cietego materiatu. W wigkszosci
modeli stope mozna ustawiaé
wzgledem korpusu pily pod katem -
z reguly z zakresu +/- 45°. Utatwia
to wykonywanie cig¢ ukosnych. Pity
tarczowe wyposazane sg jeszcze w
elementy pozwalajace na regulacje
glebokosci ciecia. Odbywa sie to
przez przesuwanie calego korpusu
narzedzia wzgledem stopy.

By obrébka przebiegala
sprawnie, do pilarki trzeba dobraé¢
odpowiednig tarcze tnaca. Jej wiel-
kos¢ i srednica otworu mocujacego
zalezg od konkretnego modelu pity,
rodzaj i ilos¢ zebow od rodzaju cie-
tego materiatu i wygladu przecie-
tych powierzchni.

Podziat w/g firmy Bosch

mknietych. Urzadzenie pozwala na
ciecia krzywo- i prostoliniowe.

W zaleznosci od zastosowanego
ostrza mozna obrabia¢ drewno, me-
tale kolorowe, tworzywa sztuczne,
ceramike, gume itd.

Korpus wyrzynarek lgczy
wszystkie niezbedne do pracy ele-
menty. Silnik umieszczony jest tak,
by wentylator chlodzacy uzwojenia
nadmuchiwal cze$¢ powietrza na
miejsce cigcia i usuwal powstajace
W czasie pracy widry. Przektadnia
zapewniajgca ruch posuwisto-zwrot-
ny brzeszczotu nie wymaga konser-
wacji i smarowania. Wyposazono ja
w szybkomocujacy uchwyt ostrza
tnacego. Korpus pilarki ma ksztatt
umozliwiajgcy wygodny chwyt. W
jego przedniej czesci znajduje sie
wigcznik i (w niektérych modelach)
regulator predkosci ciecia. Do korpu-
su umocowana jest stopa uchylna.
Spelnia ona funkcje podobne jak w
przypadku pity tarczowe;j.

Najprostsze modele pilarek
maja moc 300 - 400W. Modele wyz-
szej klasy napedzaja silniki o mo-
cach dochodzacych do 800 - 900W.
Pozwala to na latwiejsza i ptynna
obrébke.

Pilarki wyposazono w szereg
rozwigzan utatwiajacych prace.




pozwalajg na ciecia krzywo- i prostoliniowe

Pity tarczowe

Model Producent Moc [W] Cechy Cena [zl]

5603R Makita 1100 Srednica brzeszczotu 165 mm, gtebokosé ciecia do 54 mm, ciezar 4,2 kg 880,00

PKS 66 CE Bosch 1300 Srednica brzeszczotu 190 mm, gteboko$¢ ciecia do 66 mm, cigzar 4,9 kg 800,00

5140 E Skill 500 Srednica brzeszczotu 130 mm, gtebokosé ciecia do 40 mm, ciezar 2,4 kg 280,00

KGS 301 Metabo 1600 Silnik indukeyjny, stét roboczy, $rednica brzeszczotu 2560 mm, cigzar 23 kg (ze stotem) 2600,00

KS 230 Proxxon 85 Pita stofowa do prac precyzyjnych, gtebokos¢ cigcia do 8 mm (drewno), 1,5 mm (metale kolorowe), ciezar 1,8 kg 670,00

1500 KS Kress 1500 Obroty: 4700 / minute, ¢ tarczy 190 mm, gtebokos¢ ciecia 65 mm, ciezar 5,5 kg 1023,77

CHKS 6066 Kress 1400 Obroty: 4700 / minute, ¢ tarczy 190 mm, gteboko$¢ cigcia 66 mm, ciezar 5,2 kg 654,92

,DUO” Kress 1400 Obroty: 4700 / minute, ¢ tarczy 190 mm, gteboko$¢ ciecia 66 mm, 654,92

gteboko$c¢ ciecia z przystawka taricuchowa: 200 mm, cigzar 5,2/6,1 kg
Wyrzynarki

Model Producent Moc [W] Cechy Cena [z]

PST 650 Bosch 450  Ciecie drewna grubosci do 45 mm, stali grubosci do 4 mm, ciezar 1,7 kg 290,00

4323 Makita 400  Ciecie drewna grubosci do 65 mm, stali grubosci do 6 mm, ciezar 1,8 kg, 420,00
elektroniczny uktad sterujacy, oscylacje 500-1300/min

4330 L1 Skill 450  Ciecie drewna grubosci do 70 mm, stali grubo$ci do 4 mm, ciezar 2 kg, 260,00
elektroniczny uktad sterujacy, oscylacje 400-3500/min

GST 100 BCE Bosch 650  Ciecie drewna grubosci do 110 mm, stali gruboéci do 10 mm, ciezar 2,3 kg, 910,00
elektroniczny uktad sterujacy, oscylacje 500-3000/min

CST 6286 E Kress 600  llos¢ skokdw bez obciazenia / min: 4150, diugos¢ skoku: 19 mm, 613,93
ciecie drewna grubosci do 85 mm, metalu grubosci do 6 mm, waga: 2,1 kg

DSH Proxxon Wyrzynarka dwubiegowa, napigcie: 220-240 V, iloé¢ skokdw: 990-1500/min, diugo$¢ skoku: 19 mm, 1107,25

wysieg ramienia: 400 mm, maks. gteboko$¢ ciecia: 50 mm, waga: 20 kg, wymiary: 53 x 28 x 30 cm

Do najwazniejszych nalezy mozli-
wos$¢ wykonywania przez brzesz-
czot dodatkowego ruchu wahadto-
wego - podcinajacego material.
Z reguly mozliwa jest skokowa re-
gulacja zakresu oscylacii.
Innym przydatnym rozwigza-
niem jest elektroniczny regulator
obrotéw. Umozliwia dopasowanie
szybkosci ruchu ostrza do rodzaju
cietego materiatu.
Dawniej stosowane mocowa-
nie brzeszczotéw za pomoca klucza
lub $rubokreta wypierajg uchwyty
szybkomocujace (beznarzedziowe).
Zmiana ostrza mozliwa jest po ob-
roéceniu specjalnego pokretla.
Wyrzynarki wytwarza obec-
nie wiele firm. Niektore z nich opra-
cowaly swéj rodzaj uchwytu brze-
szczotu. Najczesciej spotykane sa:
1. chwyt typu T - wyrzynarki firmy
Bosch, AEG, Festo, Hitachi, Maki-
ta, Metabo

2. chwyt typu 2T - wyrzynarki firmy
Bosch (stare modele), Skil, Roc-
kwell

3. chwyt uniwersalny 1/4" - wyrzy-
narki firmy Black & Decker, Skil,
Dewalt

4. chwyt Makita - wykonanie spe-
cjalne do elektronarzedzi firmy
Makita

5. chwyt 1/2" - do pit szablastych -
wyrzynarki i pily firm Bosch,
Black & Decker, Hitachi, Makita,
Metabo, Flex

Bogata oferta brzeszczotéw
obejmuje wykonania z réznych ro-
dzajoéw stali, r6znej ilosci, wielkosci
i ksztaltu zebow tnacych:
©® HCS - stal narzedziowa weglo-
wa. Brzeszczoty stuza do ciecia
materialow migkkich jak drewno,
plyty piléniowe laminowane two-
rzywem, tworzywa sztuczne.

® HAS - stal narzedziowa wysoko-
stopowa. Ostrza pozwalaja na
obrébke drewna uzbrojonego
gwozdziami, metali kolorowych i
gazobetonu.

@ HSS - stal szybkotnaca. Do ciecia
aluminium i metali kolorowych.

Pierwsza w $wiecie wyrzynarka z 1947 roku.
Fot. Bosch

@ Bimetal - specjalna technologia -
wykonane w niej brzeszczoty za-
lecane sa tam, gdzie istnieje nie-

bezpieczenstwo urwania czesci
chwytowej oraz tam gdzie od
ostrzy oczekiwana jest wyjatko-
wa elastycznosé. Do obrobki
drewna, stali i metali koloro-
wych.

W przypadku wigkszosci
ostrzy zeby uksztaltowane sa tak,
by cigcie odbywalo sie w kierunku
ruchu do wyrzynarki. Zapewnia to
samodociskanie sie stopy do mate-
riatu. Moze jednak powodowac jego
wykruszanie przy gérnej krawedzi
rzazu. Jest to nie do przyjecia pod-
czas obrébki np. laminowanych plyt
widérowych. Opracowano wiec
brzeszczoty, w ktorych cigcie odby-
wa sie przy ruchu ostrza od wyrzy-
narki. ®
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