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W ofercie handlowej obecne
s¹ pilarki tarczowe o ró¿nych mo-
cach. Modele ma³e 400 - 450W na-
daj¹ siê do drobnych prac w miêk-
kim drewnie. G³êbokoœæ ciêcia do
ok. 40mm. Pilarki o mocy 500 - 900W
s¹ wystarczaj¹ce do wiêkszoœci do-
mowych zastosowañ. Tn¹ na g³êbo-
koœæ ok. 55mm. Modele o mocach

900 - 1400W pozwalaj¹ obrabiaæ
wiêkszoœæ elementów drewnianych
potrzebnych np. do budowy domku
na dzia³ce. Wad¹ jest spory ciê¿ar
ca³ego urz¹dzenia. Pilarki o mo-
cach 1600W i wiêkszych s¹ prak-
tycznie dla majsterkowiczów ama-
torów nieprzydatne.

Tarcza tn¹ca napêdzana jest
w sposób bezpoœredni przez silnik
elektryczny. Ca³oœæ umieszczona
jest w wieloczêœciowej obudowie.
Elementy os³aniaj¹ce silnik s³u¿¹
poprawie jego ch³odzenia, stano-
wi¹c jednoczeœnie zabezpieczenie

przed kurzem i wiórami powstaj¹-
cymi w czasie pracy. Zapewnieniu
bezpieczeñstwa pracy i ochronie
zêbów tn¹cych s³u¿y specjalna
os³ona - najczêœciej dwuczêœciowa.
Fragment nieruchomy os³ania
brzeszczot od góry. Dolny, zamoco-
wany jest wahad³owo w taki spo-
sób, ¿e na czas ciêcia ods³ania
brzeszczot. Po zakoñczeniu obróbki
sprê¿yna powoduje zamkniêcie
os³ony. 

Pi³y tarczowe wyposa¿one
s¹ w tzw. stopê. Jest to prostok¹tny
pas blachy lub tworzywa sztuczne-
go z wyciêciem na tarczê tn¹c¹.
Stopa umo¿liwia swobodne przesu-
wanie siê narzêdzia po powierzchni
ciêtego materia³u. W wiêkszoœci
modeli stopê mo¿na ustawiaæ
wzglêdem korpusu pi³y pod k¹tem -
z regu³y z zakresu +/– 45°. U³atwia
to wykonywanie ciêæ ukoœnych. Pi³y
tarczowe wyposa¿ane s¹ jeszcze w
elementy pozwalaj¹ce na regulacjê
g³êbokoœci ciêcia. Odbywa siê to
przez przesuwanie ca³ego korpusu
narzêdzia wzglêdem stopy.

By obróbka przebiega³a
sprawnie, do pilarki trzeba dobraæ
odpowiedni¹ tarczê tn¹c¹. Jej wiel-
koœæ i œrednica otworu mocuj¹cego
zale¿¹ od konkretnego modelu pi³y,
rodzaj i iloœæ zêbów od rodzaju ciê-
tego materia³u i wygl¹du przeciê-
tych powierzchni. 
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Wyrzynarkê wymyœli³a i jako
pierwsza wyprodukowa³a firma
Bosch. W narzêdziu ruch obroto-
wy silnika zamieniany jest na
ruch posuwisto-zwrotny brzesz-
czotu tn¹cego. Poniewa¿ ostrze ma
niewielk¹ szerokoœæ i jest zamoco-
wane tylko na jednym koñcu, mo¿li-
we jest wykonywanie najbardziej
skomplikowanych ciêæ w ró¿nych
materia³ach - tak¿e w profilach za-

mkniêtych. Urz¹dzenie pozwala na
ciêcia krzywo- i prostoliniowe.
W zale¿noœci od zastosowanego
ostrza mo¿na obrabiaæ drewno, me-
tale kolorowe, tworzywa sztuczne,
ceramikê, gumê itd. 

Korpus wyrzynarek ³¹czy
wszystkie niezbêdne do pracy ele-
menty. Silnik umieszczony jest tak,
by wentylator ch³odz¹cy uzwojenia
nadmuchiwa³ czêœæ powietrza na
miejsce ciêcia i usuwa³ powstaj¹ce
w czasie pracy wióry. Przek³adnia
zapewniaj¹ca ruch posuwisto-zwrot-
ny brzeszczotu nie wymaga konser-
wacji i smarowania. Wyposa¿ono j¹
w szybkomocuj¹cy uchwyt ostrza
tn¹cego. Korpus pilarki ma kszta³t
umo¿liwiaj¹cy wygodny chwyt. W
jego przedniej czêœci znajduje siê
w³¹cznik i (w niektórych modelach)
regulator prêdkoœci ciêcia. Do korpu-
su umocowana jest stopa uchylna.
Spe³nia ona funkcje podobne jak w
przypadku pi³y tarczowej.

Najprostsze modele pilarek
maj¹ moc 300 - 400W. Modele wy¿-
szej klasy napêdzaj¹ silniki o mo-
cach dochodz¹cych do 800 - 900W.
Pozwala to na ³atwiejsz¹ i p³ynn¹
obróbkê.

Pilarki wyposa¿ono w szereg
rozwi¹zañ u³atwiaj¹cych pracê.

p r z e g l ą d       r y n k u

Piła Zęby Ilość zębów Zastosowanie

Typ A Trapezowo - płaskie, z węglików spiekanych Duża Uniwersalne, do dokładnych cięć w różnych materiałach: 
płyty wiórowe, pleksiglas, metale nieżelazne, aluminium

Typ B Naprzemian skośne, z węglików spiekanych Duża Uniwersalne, w drewnie miękkim i twardym, materiały fornirowane lub pokryte 
natryskowo. Wysoka jakość obróbki przy dopasowywaniu i przycinaniu. 

Typ C Naprzemian skośne, z węglików spiekanych Średnia Przecinanie i dopasowywanie elementów z drewna twardego i miękkiego
Typ D Płaskie, z węglików spiekanych Mała Szybkie cięcia zgrubne, dzielące w drewnie litym i materiałach płytowych
Typ E Trójkątne, pochylone Duża Cięcia dokładne w drewnie miękkim
Typ F Duże tzw szwedzkie Mała Cięcie zgrubne w drewnie miękkim

Podział w/g firmy Bosch

J a r o s ł a w  B a r a ń s k iNA DROBNE KAWAŁKI
Zestawienie przyk³adowych rodzajów tarcz tn¹cych
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Do najwa¿niejszych nale¿y mo¿li-
woœæ wykonywania przez brzesz-
czot dodatkowego ruchu wahad³o-
wego - podcinaj¹cego materia³.
Z regu³y mo¿liwa jest skokowa re-
gulacja zakresu oscylacji. 

Innym przydatnym rozwi¹za-
niem jest elektroniczny regulator
obrotów. Umo¿liwia dopasowanie
szybkoœci ruchu ostrza do rodzaju
ciêtego materia³u.

Dawniej stosowane mocowa-
nie brzeszczotów za pomoc¹ klucza
lub œrubokrêta wypieraj¹ uchwyty
szybkomocuj¹ce (beznarzêdziowe).
Zmiana ostrza mo¿liwa jest po ob-
róceniu specjalnego pokrêt³a.

Wyrzynarki wytwarza obec-
nie wiele firm. Niektóre z nich opra-
cowa³y swój rodzaj uchwytu brze-
szczotu. Najczêœciej spotykane s¹:
1. chwyt typu T - wyrzynarki firmy

Bosch, AEG, Festo, Hitachi, Maki-
ta, Metabo

2. chwyt typu 2T - wyrzynarki firmy
Bosch (stare modele), Skil, Roc-
kwell

3. chwyt uniwersalny 1/4” - wyrzy-
narki firmy Black & Decker, Skil,
Dewalt

4. chwyt Makita - wykonanie spe-
cjalne do elektronarzêdzi firmy
Makita

5. chwyt 1/2” - do pi³ szablastych -
wyrzynarki i pi³y firm Bosch,
Black & Decker, Hitachi, Makita,
Metabo, Flex

Bogata oferta brzeszczotów
obejmuje wykonania z ró¿nych ro-
dzajów stali, ró¿nej iloœci, wielkoœci
i kszta³tu zêbów tn¹cych:
! HCS - stal narzêdziowa wêglo-

wa. Brzeszczoty s³u¿¹ do ciêcia
materia³ów miêkkich jak drewno,
p³yty pilœniowe laminowane two-
rzywem, tworzywa sztuczne. 

! HAS - stal narzêdziowa wysoko-
stopowa. Ostrza pozwalaj¹ na
obróbkê drewna uzbrojonego
gwoŸdziami, metali kolorowych i
gazobetonu. 

! HSS - stal szybkotn¹ca. Do ciêcia
aluminium i metali kolorowych. 

! Bimetal - specjalna technologia -
wykonane w niej brzeszczoty za-
lecane s¹ tam, gdzie istnieje nie-

bezpieczeñstwo urwania czêœci
chwytowej oraz tam gdzie od
ostrzy oczekiwana jest wyj¹tko-
wa elastycznoœæ. Do obróbki
drewna, stali i metali koloro-
wych.

W przypadku wiêkszoœci
ostrzy zêby ukszta³towane s¹ tak,
by ciêcie odbywa³o siê w kierunku
ruchu do wyrzynarki. Zapewnia to
samodociskanie siê stopy do mate-
ria³u. Mo¿e jednak powodowaæ jego
wykruszanie przy górnej krawêdzi
rzazu. Jest to nie do przyjêcia pod-
czas obróbki np. laminowanych p³yt
wiórowych. Opracowano wiêc
brzeszczoty, w których ciêcie odby-
wa siê przy ruchu ostrza od wyrzy-
narki. !
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Piły tarczowe
Model Producent Moc [W] Cechy Cena [zł]
5603R Makita 1100 Średnica brzeszczotu 165 mm, głębokość cięcia do 54 mm, ciężar 4,2 kg 880,00
PKS 66 CE Bosch 1300 Średnica brzeszczotu 190 mm, głębokość cięcia do 66 mm, ciężar 4,9 kg 800,00
5140 E Skill 500 Średnica brzeszczotu 130 mm, głębokość cięcia do 40 mm, ciężar 2,4 kg 280,00
KGS 301 Metabo 1600 Silnik indukcyjny, stół roboczy, średnica brzeszczotu 250 mm, ciężar 23 kg (ze stołem) 2600,00
KS 230 Proxxon 85 Piła stołowa do prac precyzyjnych, głębokość cięcia do 8 mm (drewno), 1,5 mm (metale kolorowe), ciężar 1,8 kg 670,00
1500 KS Kress 1500 Obroty: 4700 / minutę, φ tarczy 190 mm, głębokość cięcia 65 mm, ciężar 5,5 kg 1023,77
CHKS 6066 Kress 1400 Obroty: 4700 / minutę, φ tarczy 190 mm, głębokość cięcia 66 mm, ciężar 5,2 kg 654,92
�DUO� Kress 1400 Obroty: 4700 / minutę, φ tarczy 190 mm, głębokość cięcia 66 mm, 654,92

głębokość cięcia z przystawką łańcuchową: 200 mm, ciężar 5,2/6,1 kg

Wyrzynarki
Model Producent Moc [W] Cechy Cena [zł]
PST 650 Bosch 450 Cięcie drewna grubości do 45 mm, stali grubości do 4 mm, ciężar 1,7 kg 290,00
4323 Makita 400 Cięcie drewna grubości do 65 mm, stali grubości do 6 mm, ciężar 1,8 kg, 420,00

elektroniczny układ sterujący, oscylacje 500-1300/min
4330 L1 Skill 450 Cięcie drewna grubości do 70 mm, stali grubości do 4 mm, ciężar 2 kg, 260,00

elektroniczny układ sterujący, oscylacje 400-3500/min
GST 100 BCE Bosch 650 Cięcie drewna grubości do 110 mm, stali grubości do 10 mm, ciężar 2,3 kg, 910,00

elektroniczny układ sterujący, oscylacje 500-3000/min
CST 6286 E Kress 600 Ilość skoków bez obciążenia / min: 4150, długość skoku: 19 mm, 613,93

cięcie drewna grubości do 85 mm, metalu grubości do 6 mm, waga: 2,1 kg
DSH Proxxon Wyrzynarka dwubiegowa, napięcie: 220�240 V, ilość skoków: 990�1500/min, długość skoku: 19 mm, 1107,25

wysięg ramienia: 400 mm, maks. głębokość cięcia: 50 mm, waga: 20 kg, wymiary: 53 x 28 x 30 cm

p o z w a l a j ą  n a  c ięc i a  k r z y w o -  i  p r o s t o l i n i o w e

Pierwsza w świecie wyrzynarka z 1947 roku. 
Fot. Bosch


